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Obiectul prezentului document:
Acoperirea de zinc-magneziu Wuppermann
"WTopCor".

Obiectul regulamentului mentionat mai sus este aprobat/autorizat in general de catre
autoritatile din domeniul constructiilor.

Prezenta notificare cuprinde opt pagini.

Prezenta autorizatie generald a autoritatii de constructi/omologare generald de tip
inlocuieste autorizatia generald a autoritdtii de constructii nr. Z-30.11-74 din 12
februarie 2018. Obiectul a fost autorizat pentru prima datd de catre autoritatea
generala de constructii la 12 februarie 2018.
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| DISPOZITII GENERALE

1 Prezentul aviz demonstreaza utilitatea sau aplicabilitatea obiectului regulamentului
in ceea ce priveste Regulamentul privind constructiile de terenuri.

2 Prezentul document nu inlocuieste autorizatiile, aprobarile si certificatele cerute
prin lege pentru realizarea proiectelor de constructii.

3 Prezentul document este emis fara a aduce atingere drepturilor tertilor, in special
drepturilor de proprietate privata.

4 Fara a aduce atingere altor dispozitii din "Dispozitii speciale”, se pun copii ale
prezentului document la dispozitia clientului, resp. utilizatorului obiectului
regulamentului. Tn plus, clientul, resp. utilizatorul obiectului regulamentului trebuie s&
fie informat c& acest document trebuie sa fie disponibild la punctul de utilizare sau de
aplicare. De asemenea, trebuie sa se puna copii la dispozitia autoritatilor implicate, la
cerere.

o Prezentul document poate fi reprodusa numai in intregime. Publicarea de extrase
necesitd acordul Institutului german de inginerie structurald (Deutsches Institut fir
Bautechnik). Textele si desenele din documentatia promotionald nu trebuie s&
contrazica prezentul document, iar traducerile trebuie sa contind mentiunea
"Traducerea versiunii originale in limba germana nu a fost verificatd de Deutsches
Institut flr Bautechnik".

6 Acest document este acordat in mod revocabil. Dispozitiile pot fi completate ulterior
si modificate, in special daca noi constatari tehnice impun acest lucru.

7 Prezentul document se refera la informatiile furnizate si la documentele prezentate
de solicitant. O modificare a acestor principii de baza nu face obiectul prezentului
document si trebuie s& fie comunicata fara intarziere catre Deutsches Institut fir
Bautechnik.
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Il DISPOZITII SPECIALE

1 Obiectul si domeniul de aplicare si de utilizare

1.1 Obiectul omologarii si domeniul de aplicare

Obiectul omologarii sunt produsele plate din otel acoperite in mod continuu prin
imersie la cald cu acoperirea de zinc-magneziu-aluminiu "WTopCor". Acestea sunt
furnizate de obicei Intreprinderilor de prelucrare sub forma de role. Domeniul de
aplicare al obiectului omologéarii este fabricarea de piese portante sau neportante cu
pereti subtiri prin deformare la rece. Acoperirea metalicd este destinatd in primul
rand s3a asigure rezistenta lor la coroziune. Obiectul omologarii poate fi, de
asemenea, utilizat ca substrat pentru sisteme de acoperire organice suplimentare.
Autorizatia tehnica generala nu reglementeaza componentele realizate din produsele
plate in sine.

1.2 Obiectul omologarii si domeniul de aplicare

Obiectul omologarii este planificarea, dimensionarea si executia structurilor realizate
din componente cu pereti subtiri, formate la rece, in cazul in care aceste componente
sunt realizate din produse plate acoperite iTn mod continuu la cald cu acoperirea
metalicd "WTopCor”". In special, sunt reglementate aspectele legate de efectul
protector al acoperirii si proprietatile de rezistenta care trebuie presupuse pentru
materialul de baza.

Domeniul de aplicare este reprezentat de structurile din otel, in special cele realizate
din elemente de constructie usoara din otel, cum ar fi acoperirea acoperisurilor si a
peretilor.

2 Prevederi pentru produsul (produsele) de constructie
2.1 Proprietati si compozitie
2.1.1 Materiale si dimensiuni ale produselor plate
Produsele plate cu acoperire continud la cald pot fi compuse din clasele de otel
enumerate mai jos. Specificatiile din sectiunea 4 si cerintele din sectiunea 7 din DIN
EN 103461 se aplica in masura n care sunt aplicabile.
a) Oteluri usoare pentru deformare la rece:

DX51D, DX52D, DX53D
b) Oteluri pentru utilizare in constructii:

$220GD, S250GD, S280GD, S320GD, S350GD, S390GD, S420GD.
c) Oteluri cu limita de curgere ridicaté pentru deformare la rece:

HX260LAD, HX300LAD, HX340LAD, HX380LAD, HX420LAD.
Grosimea tablei produselor plate strélucitoare (tabla de baza) este cuprinsa intre 1,5
mm si 4,0 mm. Finisarea suprafetei produselor plate se realizeaza, de obicei, n
latimea necesara pentru productia componentelor ulterioare.
Produsele plate cu acoperire continud la cald trebuie s& respecte proprietatile
mecanice conform DIN EN 10346’ (tabelele 7, 8, 9). Acest lucru trebuie sa fie

1 DIN EN 10346:2015-10 Produse plate de otel acoperite continuu prin imersie la cald pen
deformare la rece. Conditii tehnice de livrare
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certificat printr-un certificat de inspectie "3.1" in conformitate cu DIN EN 102042,
DIN EN 10143° se aplica dimensiunilor limitd si tolerantelor de form# ale produselor
plate finisate la suprafata, indiferent de faptul ca acest tip de acoperire metalica nu
este mentionat in domeniul de aplicare al standardului.

2.1.2. Materiale si dimensiuni ale acoperirilor

Acoperirea "WTopCor" este atribuitéd categoriei de acoperiri de zinc-magneziu (ZM)
in conformitate cu sectiunea 3.4 din DIN EN 103461. Informatii mai detaliate privind
compozitia baii topite sunt disponibile la Deutsches Institut fur Bautechnik.

Modelele standard ale acoperirii metalice sunt enumerate in tabelul 1. in ceea ce
priveste masa de acoperire, se aplica in mod corespunzator sectiunile 3.16 si 7.9 din
DIN EN 103461. Furnizarea altor mase de acoperire poate fi convenits la comanda.
Densitatea stratului de acoperire poate fi considerata ca fiind d = 6,2 g/cm3.

Tabelul 1 - Versiuni standard ale acoperirii "WTopCor"

WTopCor

Materialul de acoperire Greutatea nominaldl ~ Greutatea minim& de acoperire (pe
"WTopCor" a materialului de ambele fete) [g/m2]
Indice de acoperire | acoperire [g/m2] Esantion cu un Esantion cu trei
singur strat straturi

ZM100 100 85 100

ZM275 275 235 275

ZM450 450 385 450

ZM600 600 510 600

ZM800 800 680 800

ZM1000 1000 850 1000

2.2 Productie, ambalare, transport, depozitare si etichetare

2.2.1 Fabricarea

Cu exceptia cazului in care se prevede altfel in prezenta autorizatie tehnica generala
si cu exceptia cazului Tn care este restrictionatd de calitatea de otel selectat,
fabricarea otelului si procesele de acoperire continué prin imersie la cald sunt I3sate
in sarcina producatoruluu

Materialele si dimensiunile materialelor de intrare achizitionate trebuie verificate
printr-un certificat de Tncercare de acceptare "3.1" In conformitate cu DIN EN 102042,
Pentru compozitia chimica, trebuie indicate cel putin valorile de analiza respective in
conformitate cu tabelele 1, 2 si 3 din DIN EN 10346, iar pentru proprietatile
mecanice, valorile caracteristice apllcablle in conformitate cu tabelele 7, 8 sau 9 din
standard.

2.2.2 Ambalare, transport, depozitare

Ambalajul este convenit in momentul in care se face comanda.

Transportul si depoz:tarea produselor plate tratate la suprafati se efectueazd astfel
incat propnetatlle si aspectul acestora s nu fie modificate in mod negativ. Trebuie
respectate notele pr|v1nd imbatranirea, modificérile de suprafata si efectele umiditatii
din sectlunea 6.2 si sectiunea 11 din DIN EN 10346,

2 DIN EN 10204:2005-01 Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie

3 DIN EN 10143:2006-09 Table si benzi de otel acoperite termic continuu. Tolerante la dimensiuni si
la formé
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2.2.3 Etichetare
Ambalajul si avizul de insotire a marfii, resp. produselor plate cu acoperire continua
la cald trebuie s& fie marcate de catre producator cu marca de conformitate (marcaj
U) in conformitate cu reglementarile privind marca de conformitate ale landurilor.
Marcarea poate fi facutd numai daca sunt indeplinite cerintele conform sectiunii 2.3.
Avizul de Tnsotire a marfii trebuie sa contind numele sau identificarea fabricii de
productie.

2.3 Confirmarea conformitatii

2.3.1 Generalitati

Confirmarea conformitatii produselor plate finisate la suprafatd cu dispozitiile
prezentei autorizatii tehnice generale se face, pentru fiecare unitate de productie,
prin intermediul unei declaratii de conformitate a producatorului pe baza unui control
al productiei in fabrica si a unui certificat de conformitate al unui organism de
certificare recunoscut in acest scop, precum si a unei supravegheri externe periodice
de catre un organism de supraveghere recunoscut, in conformitate cu urmatoarele
dispozitii:

Pentru eliberarea certificatului de conformitate si supravegherea externa, inclusiv
pentru incercarile produsului care trebuie efectuate, producatorul produselor de
constructie implica un organism de certificare recunoscut in acest scop, precum si un
organism de supraveghere recunoscut in acest scop.

Producatorul prezintd declaratia de conformitate prin marcarea produselor de
constructie cu marca de conformitate (marcaj U) cu referire la utilizarea prevazuta.
Organismul de certificare furnizeazd Deutsches Institut fir Bautechnik o copie a
certificatului de conformitate eliberat de acesta.

2.3.2 Controlul productiei in fabrica

In fiecare unitate de productie, se instituie si se pune in aplicare un control al
productiei Tn fabricd. Controlul productiei in fabricd Tnseamnd supravegherea
continud a productiei care trebuie efectuatd de catre producator pentru a se asigura
ca produsele de constructie fabricate de acesta sunt conforme cu dispozitiile
prezentei agremente tehnice generale.

Controlul productiei in fabrica trebuie sa includa cel putin masurile enumerate in
planul de incercare din 12.02.2023 depus la Deutsches Institut fur Bautechnik.
Rezultatele controlului productiei in fabrica trebuie inregistrate. Inregistrarile trebuie
sa contina cel putin urmatoarele informatii:

- Denumirea produsului de constructie sau a materialului de bazd si a
componentelor,

- tipul de control sau de inspectie,

- data fabricarii si a testarii produsului de constructie sau a materialului de baz3 sau a
componentelor,

- rezultatul controalelor si inspectiilor si, daca este cazul, comparatia cu cerintele,

- semnatura persoanei responsabile cu controlul productiei in fabrica.

Registrele sunt pastrate timp de cel putin cinci ani si sunt prezentate organismului de
control angajat pentru inspectie externd. La cerere, acestea sunt prezentate la
Deutsches Institut fur Bautechnik si la autoritatea suprema competenja
supraveghere a constructiilor. In cazul in care rezultatul incercérii este




Institutul
Autorizatie tehnica generala/ _german
Omologare generala de tip de inginerie
Nr. Z-30.11-74 structurala

Pagina 6 din 8 | 8 februarie 2023

nesatisfacator, producatorul trebuie sd ia imediat masurile necesare pentru
remedierea defectiunii. Produsele de constructie care nu sunt conforme cu cerintele
trebuie manipulate astfel incat sa se excludéa orice confuzie cu cele corespunzatoare.
Dupa remedierea defectului, incercarea in cauza trebuie repetatd fard intarziere, in
masura in care acest lucru este posibil din punct de vedere tehnic si necesar pentru
a dovedi ca defectul a fost remediat.
2.3.3. Inspectia de catre terti
in fiecare unitate de productie, controlul productiei Tn fabrica trebuie sa fie verificat
periodic prin supraveghere externd, cel putin o data pe an.
In cadrul supravegherii externe, se efectueazi o incercare initiala a produsului de
constructie si se preleveaza si se testeaza periodic probe. Prelevarea de probe si
testarea trebuie sa fie in conformitate cu planul de testare din 12.02.2023 depus la
Deutsches Institut flir Bautechnik.
Rezultatele certificérii i ale supravegherii externe se pastreaza timp de cel putin
cinci ani. Organismul de certificare sau organismul de inspectie le prezinta, la cerere,
Deutsches Institut fir Bautechnik si autoritdti supreme de supraveghere a
constructiilor competente.

3 Dispozitii privind planificarea, dimensionarea si executia

3.1 Planificare

Cu exceptia cazului in care se specifica altfel in cele ce urmeazi, la proiectarea
structurilor realizate din componente fabricate din produse plate tratate la suprafata
cu stratul de acoperire metalicd "WTopCor" se tine seama de Reglementarile tehnice
pentru constructii aplicabile structurii cladirii. La proiectarea structurilor, trebuie
respectate informatiile din DIN EN ISO 14713-14* in ceea ce priveste protectia
impotriva coroziunii.

Efectul de protectie care trebuie asteptat de la acoperirea "WTopCor" impotriva
atmosferelor corozive poate fi preluat din tabelul 2. Atribuirea se bazeaza pe ipoteza
ca grosimea stratului de acoperire este aceeasi pe ambele parti si c& componenta
este formata fara deteriorari in timpul fabricarii.

Tabelul 2 - Efectul de protectie al acoperirii "WtopCor".

Material de Perioada de protectie teoretica in ani
acoperire la expunerea Tn categoria de corozivitate conform DIN EN 1SO 9223°
"WTopCor" c2 C3 C4 C5
ZM100 19 bis >50 i -h) -b)
ZM275 >50 17 pandla>50 | 9panila17 -9
ZM450 >50 28 pana la >50 | 15 pana la 28 7 panala 14
ZM600 >50 37 pana la >50 | 19 pana la 38 9panala19
ZM800 >50 >50 25 pana la 50 13 panala 25
ZM1000 >50 >50 31 pana la >50 16 pana la 31
a) Perioada de protectie calculatd pe baza ratelor de indepartare determinate in teste, folosind
abordari conservatoare
b) Aplicarea nu este recomandata

4 DIN EN ISO 14713-1:2017-08 Acoperiri de zinc. Ghid si recomandéri pentru protectia Tmpotriva coroziunii
fontei si otelului in constructii. Partea 1: Principii generale de proiectare si rezistentd la coroziune

5 DIN EN ISO 9223:2012-05 Coroziunea metalelor si aliajelor. Corozivitatea atmosferelor. Clasificare,
determinare si estimare
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In cazul in care urmeaza s3 se aplice sisteme de acoperire organice suplimentare,
trebuie respectate normele DIN EN 101696° si DIN 5563477. Daca este necesar,
trebuie doveditd separat adecvarea pentru formarea la rece sau Tmbunatatirea
efectului de protectie.
In cazul prelucrarii si asamblarii ulterioare cu procese in care are loc o incalcare sau
o indepartare partlala a sistemului de protectie anticoroziva (de exemplu, gaurire,
taiere-sudare), trebuie specificate masuri adecvate pentru restabilirea protectiei
anticorozive. In cazul produselor plate cu o grosime de pana la 3,0 mm, care sunt
finisate cu cel putin acoperirea de la codul de editare ZM450, marglnile taiate pot
rémane neprotejate. In cazul acoperirii ZM275, acest lucru se aplica pana la o
grosime a tablei de 1,5 mm. Zonele critice sau reparate trebuie si fie accesibile
pentru inspectie si reparatii Tn mod programat.
Atunci cand se comanda componente cu pereti subtiri realizate din produse plate
acoperite Tn mod continuu prin imersie la cald cu "WTopCor", trebuie sa se tina cont
de faptul c& pentru anumite grosimi de strat ale acoperirii metalice "WTopCor" pot
exista abateri de la grosimile nominale standard ale tablei conform DIN EN 103461 in
combinatie cu DIN EN 101433
Posibilele optiuni de comanda trebuie sa fie convenite Tn prealabil cu producatorul.
3.2 Dimensionarea
Cu exceptia cazului in care se specificd altfel in cele ce urmeaza, reglementarile
tehnice in materie de constructii si omologérile de tip aplicabile structurii cladirii si
componentelor se aplica la proiectarea structurilor realizate din componente fabricate
din produse plate cu acoperire metalicd tratatd la suprafatd "WTopCor". Valorile
caracteristice pentru capacitatea portantd a componentelor realizate din produse
plate cu finisare de suprafatd trebuie preluate din specificatile aplicabile ale
produsului. Pentru o proiectare conform DIN EN 1993-1-3%, se utilizeazd urméatoarele
valori ca limita de elasticitate de baza fy» si rezistentd la tractiune fu a produselor
plate continue acoperite la cald realizate din oteluri conform sectiunii 2.1.1:

a) Oteluri usoare pentru deformare la rece DIN EN 1993-1-38 Tab. 3.1b

b) Oteluri pentru utilizare n constructii DIN EN 1993-1-38 Tab. 3.1b
si pentru S390GD fyo = 390 MPa // fu = 460 MPa
S420GD fyo = 420 MPa // fu = 480 MPa

c) Oteluri cu limita de curgere ridicata DIN EN 1993-1-38 Tab. 3.1b

3.3 Executie

Cu exceptia cazului in care se specificad altfel in cele ce urmeaz3, la executarea
structurilor realizate din componente fabricate din produse plate acoperite cu stratul
de acoperire metalicd "WTopCor" se aplicd Reglementarile tehnice pentru constructii

6 DIN EN 10169:2022-06 Produse plate de ofel acoperite continuu cu materiale organice (acoperire Tn banda
continud). Conditji tehnice de livrare

7 DIN 55634:2018-03 Materiale de acoperire si acoperiri - Protectia anticorozivd a componentelor de otel cu
pereti subtiri care suporta sarcini
8 DIN EN 1993-1-3:2010-12 Eurocod 3: Proiectarea structurilor de otel. Partea 1-3: Reguli general
suplimentare pentru elemente structurale si table formate la rece. Anexa Nationald
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aplicabile structurii cladirii si componentelor. DIN EN 1090-2° si DIN EN 1090-4'° se
aplica la instalarea in structurile de constructii a componentelor fabricate din produse
plate cu acoperire continua prin imersie la cald, cu exceptia cazului in care se
specificd altfel intr-o omologare de tip care reglementeaza utilizarea componentelor
cu pereti subfiri, formate la rece.

Deteriorarea acoperirii metalice "WTopCor" cauzatd de procedura de prelucrare sau
de asamblare trebuie reparatd in mod corespunzator (a se vedea, de asemenea,
sectiunea 3.1).

Sudarea pe produsele plate acoperite prin imersie la cald sau pe componentele
realizate din acestea poate fi efectuatd numai de catre intreprinderi certificate si
numai in conformitate cu instructiuni de sudare calificate (proceduri de sudare
testate).

Pentru a confirma conformitatea sistemului structural construit cu componente
realizate din produse plate acoperite prin imersie la cald cu prezenta aprobare
generala de proiectare, intreprinderea care realizeazd constructia trebuie sa prezinte
o declaratie de conformitate in conformitate cu articolul 16 si alineatul (5) coroborat
cu articolul 21 alineatul (2) din MBO.

4 Dispozitii privind utilizarea, intretinerea si service-ul

Reparatiile trebuie efectuate in mod corespunzator pentru a se asigura cd efectul
protector al acoperirii metalice "WTopCor" este mentinut pe tot parcursul.

In cazul masurilor de reparare sau de modificare a structurilor realizate din
componentele fabricate din produse plate acoperite la cald In mod continuu cu
acoperirea metalica "WTopCor", se aplicd in mod corespunzator dispozitile din
sectiunea 3.

Dr.-Ing. Ronald Schwuchow Certificat de
Sef de unitate Jensky

~ Subsemnatul GASPAR ALPAR, traducator autorizat de Mlnisterul Justltlel
Romaniei cu nr. 22018/2008, certific exactitatea acestei tradu
din limba germana care a fost vazut de mine.

9 DIN EN 1090-2:2018-09 Executia structurilor de otel si structurilor de aluminiu. Partea 2: Cerinte
tehnice pentru structuri de otel

10 DIN EN 1090-4:2020-06 Executia structurilor de otel si structurilor de aluminiu. Partea 4: Cerinte
tehnice pentru elemente structurale de otel formate la rece si structuri formate la rece pentru
aplicatii la acoperis, plafon, planseu si perete



